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- TRONCONNEUSE A LAME ASCENDANTE

pour profilés alu

LMS 650 E

semi-automatique pour coupes droites
et biaises dans les 2 plans
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Description

Trongonneuse semi-automatique pivotante pour métaux non-ferreux permettant d'effectuer des coupes

biaises dans les 2 plans (débillardées). Pour des angles au-dela de 45 il faut prévoir un mors arrié re

spécial en option.

Pivotement de la téte de sciage :

v Pivotement motorisé dans le plan horizontal jusqu'a 22% (au-dela de 459 a droite et a gauche ;
et déterminé par un encodeur électronique.

v Pivotement hydraulique par rapport a la verticale, jusqu'a 35 ° a droite (au-dela de 459
I'angle est déterminé par butée de lecture électronique.

Caractéristiques techniques

Moteur TRI 400V 5,5 kW
Vitesse moteur 1 450 tr/min

Vitesse de coupe 47 m/s

Poids 1450 Kg

Dimensions 1710x 1340 x 1550 mm

Eguipement standard

v Moteur frein

v Groupe hydraulique assurant la montée
et la descente de la téte de sciage

v 3 étaux pneumatiques verticaux,
1 étau horizontal

v Un mors arriére fixe a deux positions

v Un systeme de pulvérisation

Pupitre de commande

Diagramme de coupe
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